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Ozola zagbalku kvalitites prasibas

Dokumenta mérkis ir definét konkréta apalo kokmaterialu produkta - ozola zagbalku - kvalitates prasibas.

1. Darbibas lauks

Dokumenta aprakstitas prasibas ir saistoSas apalo kokmaterialu produkta sagatavoSana, uzmerisana un
kvalitates vértésSana.

2. Normativas norades

Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas izstradatas, ievérojot Latvijas Republikd spékd esoSos normativos
aktus apalo kokmaterialu uzméridana, taja skaita speéka esodas aktualas Latvijas valsts standartu prasibas.

3. Termini un definicijas

So dokumentu lietojot, izmantojami $adi termini un definicijas:

3.1
darba cilindrs
iedomats cilindrs ar caurmeéru, kas vienads ar kokmateriala tievgala caurméru, kas samazinats par 1 cm.

3.2
zars
koksnée ieslegta zara dala.

3.3
trupégjis zars
zars ar trupi.

34
nokaltis zars
mazak neka ¥4 no zara perimetra ar apkartéjo koksni da|€ji saaudzis zars.

3.5
vesels zars
zars bez trupes pazimem.

3.6
padéls
zars, kura Skérsgriezuma lielaka un mazaka caurméru attieciba parsniedz 4.

3.7
plaisa
Skiedru atdaliS8anas garenvirziena.

3.8
serdes plaisa
radiala gala plaisa, kas sakas pie serdes.

3.9
ZuSanas plaisa
Isa, Saura un sekla plaisa.

3.10
gredzenveida plaisa
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pa gadskartas aploci ejoSa plaisa.

3.11

sala un zibens plaisa

sala iedarbiba radusies liela garuma radiala plaisa virziena no aplievas uz serdi un plaisa, ko izraisijis zibens
Spériens.

3.12
llkumainiba
apala kokmateriala garenass novirze no taisnas linijas.

3.13
vienpusiga llkumainiba
[tTkumainiba tikai ar vienu izliekumu.

3.14
daudzpusiga llkumainiba
[Tkumainiba, kuru raksturo divi vai vairaki izliekumi.

3.15

dvinserde

apalo kokmaterialu gala plakné ietvertas divas serdes ar patstavigu gadskartu sistemu, ko ieskauj viena
periféra sistéma.

3.16
iekSeja aplieva
pilniga vai nepilniga aploce kodolkoksné, kam ir aplievas krasa un Tpasibas.

3.17

kodola sénu bojajumi

sénu vai baktériju infekcijas bojajumi, kas attistas tikai augoSiem kokiem, inficéjot caur sakném, noltzusSiem
zariem un sanu virsmas bojajumiem.

3.18
kodola iekrasojums
sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un nepasliktinds mehaniskas ipasibas.

3.19
kodola trupe, t.sk. dobums
sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un pasliktinas mehaniskas 1pasibas.

3.20

mehaniskie bojajumi

dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala vai sanu virsma, kas skar koksni.
3.21

metala ieslégumi
metala ieslegumi koksne.

4. Visparngi

4.1. Kokmaterials ir jasagatavo no dzivas stumbra dalas (stumbra dalu uzskata par dzivu, ja vairak neka
50% no stumbra Skérsgriezuma laukuma notiek baribas vielu parnese).

4.2.  Kvalitates noteikSana javertée kokmateriala redzama dala.

4.3.  Brakéetiem kokmaterialiem ir jauzrada atbilstoSs iemesls, kas noradits braku klasifikatora.
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4.4. Jatehniskiiesp&jams, tad kokmaterialiem, kas neatbilsts augstakajai Skirai, vajadzetu uzradit Skiras
pazeminasanas iemeslu.

4.5, Harvestera padevejveltnisu iespiedumi un izcilniSi nav uzskatami par mehaniskajiem bojajumiem.

5. Redukcija
5.1. Redukcijas visparigie nosacijumi

- Redukcija ir tilpuma samazinajums, kuru javeic gadijuma, ja, samazinot kokmateriala garumu vai
caurmeru, novers ta izbrakésanu un/vai kvalitates Skiras samazinajumu.

- Ja ir iesp€jams veikt garuma un caurméra redukciju, tad jaizvélas tas redukcijas veids, kas,
noversot vainu, dod mazako tilpuma samazinajumu.

- Tilpuma redukciju javeic pamatojoties uz vainam, kuras ietekmé darba cilindru vai kokmateriala
gala plakni.

- Pec tilpuma redukcijas kvalitate ir javerte kokmateriala nereducétajai dalai.
- Garuma redukcijas solis ir atbilstoSs kokmateriala garuma gradacijai, kas noteikta uzmérisanas
pasutijuma.
- Vainu robezvértibas un reducéjamie lielumi apkopoti 1. tabula (skat. 7. punktu).
5.2. Redukcijas maksimalas véertibas

- Maksimalais garuma redukcijas lielums katra gala ir 12 dm, bet, ja redukcija ir viena puse, tad
maksimalais garuma redukcijas lielums ir 24 dm.

- Apalajiem kokmaterialiem, kuriem ir mehaniskie bojajumi gala virsma, ir javeic garuma redukcija
lldz nakamajam nominalajam (apmaksas) garumam.

- Apalajiem kokmaterialiem ar gasanas vai sagarumoSanas plaisam javeic garuma redukcija
vismaz 6 dm.

- Maksimala caurméra redukcija ir pielaujama lildz minimalajam pielaujamam caurméram.

6. Koksnes vainu uzmérisana, vértéSana

6.1. Zari

6.1.1. Zara caurmérs

Uzmeéra lielaka zara caurméru d ta Saurakaja vieta bez mizas.

Veselam zaram caurméru uzmeéra starp zara vistumsaka aréja gadskartas gredzena aréjam malam.

1. attéls. Zara caurmeérs.

6.1.2. Zara caurmeéra attieciba pret stumbra caurmeéru
Veérte zara caurmera attiecibu pret kokmateriala caurmeéru zara vieta.

2. attéls. Zara un stumbra caurméru attieciba.

a’D

ApzZimejumi:

d - zara caurmers;

D - stumbra caurmers.
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6.1.3. Valejs zars

3. attéls. Trupéjis zars.

4. attéls. Nokaltis zars

5. attéls Vesels zars
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6.1.4. Padels
6. attéls. Padéls.

6.2. Plaisas
6.2.1. Serdes un ZusSanas plaisa

Uzmera plaisas garumu gala plaknés un sanu virsma abos vai viena gala.

6.2.2. Gredzenveida plaisa
Uzmeéra plaisas bojato caurmeéra cilindru.
7. attéls. Gredzenveida plaisas bojata cilindra caurmérs.
Plaisas caurmers
' l/

i«

Verte, plaisas bojato caurmeéru attiecinot pret gala plaknes caurmeéru.

6.2.3. Sala un zibens plaisa

Uzmeéra plaisas garumu gala plaknés un sanu virsma abos vai viena gala.

6.3. Stumbra formas vainas
6.3.1. Likumainiba
6.3.1.1. Vienpusiga likumainiba

Uzméra kokmateriala garenass lielako izliekuma novirzi a no taisnas linijas, ko attiecina pret kokmateriala
garumu / un izsaka procentos.
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8. attéls. Vienpusiga likumainiba.

a
Vienpusiga likumainiba = T 100%.

ApzZimé&jumi:
a - garenass lielaka izliekuma novirze;
| - kokmateriala garums.

6.3.1.2. Daudzpusiga llkumainiba
Verté péc lielaka llkumainibas raditaja.
9. attéls. Daudzpusiga likumainiba.

ApzZiméejumi:
a - attalums;
| - garums.

6.4. Koksnes uzbuves vainas
6.4.1. Dvinserde
Veérteé vainas sastopamibu.

6.4.2. lekSgja aplieva

Verte iekSejas aplievas neskarto caurmeru.
10. attéls. leks€ja aplieva.

lekséjas aplievas caurmers
>
I |

I |
|

Verte iekSejas aplievas caurmeéra attiecibu pret kokmateriala caurmeéru.
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11. attéls. lekséja aplieva.

Gala plaknes caurmeérs

leksejas aplievas
caurmers

6.5. Sénu bojajumi
6.5.1. Kodola iekrasojums

Veérteé vainas sastopamibu.

6.5.2. Kodola trupe, t.sk. dobums
Verte kodola sénu bojajuma caurmeéra attiecibu pret gala plaknes caurmeru.

12. attéls. Kodola trupe.

Kodola sénu bojajuma caurmérs

Gala plaknes
caurmers

6.6. Mehaniskie bojajumi
Metala iesleégumi
Metala ieslegumus automatiskajas uzmeérisanas iericés nosaka stacionari uzstaditi metala mekléetaji.

Kokmaterialu uzmeériSana vietas, kur nav stacionari metala meklétaji, metala ieslegumus noverté vizuali péc
tas sastopamibas un krasas.



7. Koksnes vainu robezvertibas un reducéjamie lielumi

1. tabula. Koksnes vainu robezvértibas un reducéjamie lielumi ozola zagbalkiem
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Vainas Vainas Maksimali pielaujamas koksnes vainas Vainas | T
. = o - o o g i
definicija nosaukums | Skirat I Skira 1l Skira vérteSana | oo urcla
3.2. Zars Zara H lidz 10 cm. Zara H lidz 10 cm. ZaraD n(g sakot no 8 cm, 6.1. Nav
Hlidz 10 cm
2.3/ Trupejis zars / Zara D lidz 30 mm. Zara D 1/3 no stumbra D zara vieta. 6.1.3. Nav
3.4. Nokaltis zars
3.5. Vesels zars / - - 6.1.1.
3.6. Padals Zara D lidz 50 mm. Zara D 1/2 no stumbra D zara vieta. 6.1.4. Nav
Plaisas garums abas Pielauj
o kokmaterialu gala plaknés | Plaisas garums abas kokmaterialu gala plaknés lidz
3.8, Ser.des/zusanas lldz 20 cm vai plaisas garums | 20 cm vai plaisas garums viena kokmateriala gala 6.2.1. Nav
3.9. plaisa o - - _ . -
viena kokmateriala gala uz | uz sanu virsmas lidz 40 cm.
sanu virsmas lidz 40 cm.
Pielauj, ja tievgala caurmérs |Pielauj
ir virs 24 cm.
Gredzenveida Ja gredzenvelda .pla|sa ir
. _ kopa ar trupi, Kura
plaisas d lidz 1/3 no ~ ! .
. koncentréta ap plaisu, un ja
Gredzenveida . . gala plaknes g T
3.10. . Nepielauj. _ . | nogriezna caurmers ir virs 6.2.2. Nav
plaisa ’ caurméra D un/vai ’
. ! 24 cm, tad nosaka
gredzenveida plaisas | : = .
- iedomatu diametru starp
d hdz 10 mm. o . .
trupes iekS€jo malu, jatas ir
virs 24 cm, tad So nogriezni
nebrakée?
Plaisas garums abas Plaisas garums
kokmaterialu  gala kokmateriala sanu plakne
3.11. Salfa un zibens Nepielauj. plal\knes' [ldz 20 cm Ple!aUJ,Ja tievgala caurmérs |lidz 40cm 6.2.3. Nav
— plaisa ! vai plaisas garums | irvirs 24 cm. T
kokmaterialu sanu
virsma [idz 40 cm.
- — - 5 - - - 5
313, | Vienpusiga Lidz 3.0%. Lidz 3.0%. Lidz ~ 5.0%, ja tievgala \fidz 6.0 % 6.3.1.1 G
[Tkumainiba caurmers ir virs 24 cm.
—— = p - - - 5
3.14. | Daudzpusiga Lidz 1.5%. Lidz 1.5%. Lidz 2.5%, ja tievgala |lidz 3.0 % 6.3.1.2 Nav
[lkumainiba caurmers ir virs 24 cm.
3.15. Dvinserde Nepielauj. Pielauj. Pielauj. 6.4.1. Nav
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Vainas Vainas Maksimali pielaujamas koksnes vainas Vainas -
definicija nosaukums | Skirat I 8kira 1l 8kira vértasana | CouKcla
lekSejas aplievas caurmérs + d idz 1/3 no gala |Pielauj
3.16. lekséja aplieva Nepielauj. plaknes caurméra D un/vai iekS€jas aplievas D 6.4.2. Nav
neparsniedz 10 cm.
3.18. Kodola Pielaui. Pielauj. Piefauj 6.5.1. Nav
iekrasojums ' '
3.19. Kodola trupe, Nepielau. Lidz 1/4 no gala plaknes caurméra D. Lidz 1/4 no gala plaknes 6.5.2. Nav
1. sk. dobums ’ caurméra D.
Trupes aiznemtais
3.19. Aplievas trupe Pielauj. Pielauj. laukums lldz 10 % no D 6.5.2. Nav
gala plaknes caurméra
3.21. Metala ieslégumi Nepielauj. Nepielauj. Nepielauj. 6.6. Nav
Metala iesleguma ) .
radits Nepielauj. Pielauj. Pielauj. Nav
iekrasojums3
ApZimé&jumi:

Nav - redukciju neveic;
G - garuma redukcija;
D - caurmeérs;

H - augstums.

1 1. 8kiru verté tikai tiem nogriezniem, kuriem tievgala caurmérs ir virs 24 cm.

2 Ja gredzenveida plaisa ir kopa ar trupi, kura koncentréta ap plaisu un ja nogriezna caurmeérs ir virs 24 ¢cm, tad nosaka iedomatu diametru starp trupes iek$éjo malu, ja tas ir virs 24 ¢cm, tad $o
nogriezni nebrake, bet pielauj 2. Skira.
3 Ozola zagbalkiem starp Skiram vértésana ir metala iesléguma radits iekrasojums.



